HANDLE

Beratung

- Labor- und Werkstofitechnik -

Warmebehandlung -

Prozeffi- und Anlagentechnik

Mitglied im Industrieverband Hartetechnik

Maximale WerkstiickgroRe, Breite x Tiefe x Hohe, bzw. Durchm. x Hohe

Behandlungsart ohne Schutzgas im Schutzgas Abschreckmedium max.-Temp.
Gliihen @ 900, H 2200 700°C
@ 900, H 2100 950°C
600 x 1100 x 700 600 x 1100 x 700 680°C
700 x 2200 x 780 700 x 2100 x 780 680°C
Vakuumhiérten 600 x 900 x 600 Stickstoff 1.300 °C
Karbonitrieren, 700 x 1200 x 1000 Oel-Stickstoff 980°C
Hiérten, Vergiiten 700 x 1100 x 600 Oel-Stickstoff 980°C
und Einsatzhérten 2 900 H 2000 Oel-Stickstoff 980°C
Nitrocarburieren 700 x 1100 x 600 Stickstoff 620°C
und Nitrieren mit oxidieren 700 x 1100 x 780 Stickstoff 620°C
mit oxidieren & 900 H 2000 Stickstoff 620°C
1200 x 1800 x 800 Stickstoff 620°C
Plasmanitrieren @ 800 x 2000 600°C
@ 950 x 2450 600°C
Induktionshérten 400 kHz (HF) @ 100 x 400
10-100 kHz (HF / MF) @ 250 x 1500
Richten max. 40 t max. 1700 mm Lénge
Strahlen max. 1800 mm Lange
RiBpriifen max. 2000 mm Lange
Tiefkiihlen makx. - 85°C
Werkstoff-Labor (Belastungsstufen)
Hértepriifungen nach Vickers 0,1 bis 100HV
nach Rockwell HR 15N bis HRc
nach Brinell Kugel 2,5/
Rockw. nach Ernst Stiefelmayer (mobil) 5kp
(Krautkramer)
Metallografie Metallmikroskop 50 - 1400 fach, mit Bild
Vollanalysen von Metall Probendurchmesser 15 mm
Qualitéts- EDV-technische Dokumentation und Auswertung;
iiberwachung Ofenstatistik; Chargenbuch
Sonstiges: Beratung; Gutachten -----> Werksbescheinigung
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Geschaftsflhrung
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