Qualitat und Kompetenz in einem:

Erreichbare Hartewerte
DIN-Nr.

Stahl

C15
9SMnPb2aK
14NiCr14
15CrNi6
16MnCr5
17CrNiMo6
X19NiCrMo4
C 45

Cf53
42CrMo4
X45NiCrMo4
50Crv4
56NICrMoVv7
60WCrv7
60MnSi4
90MnCrv8
100Cr6
115Crv3
X210Cr12
X210Crw12
X42Cr13
X40CroV51
X155CrvMo121
31CrMov9
34CrAINi7
34CrAIMo5
GGG70

1.0401
1.0718
15752
1.5919
1.7131
1.6587
1.2764
1.0503
1.1213
1.7225
1.2767
1.8159
12714
1.2550
1.2826
1.2842
1.2067
1.2210
1.2080
1.2436
1.2083
1.2344
1.2379
1.8519
1.8550
1.8507

Harten

HRC

61
56
60
56
55
58
60
60
60
64
64
64
63
63
58/56
55
63
48
50
50

Nitrieren Plasmanitrieren

HV1

350
280
500-650
500-650
600

600
450

650
500-650

550

550
> 800
> 800
> 900
> 900
> 900

800

950

950

arterei

ANDLE

irschau

HV2

250-350
200-250
500-750

500-650

300-450

550-650

450-600
550-650

400-600

900-1200
900-1200

900-1200
900-1200
800-1000
900-1200
900-1200
500- 700

Qualitdt und Kompetenz in einem:

Hartepriifverfahren

Einsatzgebiete fiir die Verfahren
Rockwell: Meistverbreitetes Verfahren, lberall eingesetzt.

Thermische Behandlung, Werkzeugbau, Serien-

priifung.

arterei

ANDLE

irschau

Brinell: Rohmaterialpriifung, Stahlwerke, GieBereien.

Vickers:

prifung, kleine Teile, Qualitdtssicherung.

Mindeststédrken bei Priifungen
nach Rockwell A,B,C,D,F, G, N, T

Die Eindringtiefe darf maximal /1o der Materialdicke sein.

Prazisestes Verfahren, Uberall eingesetzt. Labor-

Hérte Rockwell

A, C, D (Diamant) 20 1 30 | 40 | 50 | 60 | 70| 80
Hérte Rockwett

B, F, G (Kugel) 40 | 50 [ 60 | 70 | 80 | 90 (100
Mindestdicke mm |18 |16 (14(12]10]08|06(04

Mindeststidrke bei Vickerspriifungen

Prufkraft- Mindestdicke bei einer Harte HV von

stufe 100 200 300 500 800
1 0,20 0,16 0,12 0,09 0,07

2 0,29 0,20 0,17 0,13 0,10

3 0,35 0,25 0,20 0,16 0,13

5 0,45 0,32 0,27 0,21 0,16
10 0,65 0,46 0,37 0,29 0,23
20 0,91 0,65 0,53 0,41 0,32
30 11 0,79 0,65 0,50 0,40
40 1,3 0,91 0,75 0,58 0,46
60 1,5 11 0,91 0,70 0,56
100 2,0 1,4 1,2 0,92 0,72




Beratung
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Qualitdt und Kompetenz in einem: ANDLE Warmebehandlung

irschau Harterei GmbH & Co Rittweg 45 - 72070 Tiibingen-Hirschau
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Qualitat und Kompetenz in einem: @'lANDLE

EinfluB der Legierungselemente auf Stahl Umrechnungstabelle  zugfestigkeit - Hartewerte
Auszug aus DIN 50150

S c é é ° € cles Zugfestigkeit  Brinellharte  Vickersharte  Rockwellhédrte
El=lg|s|S|alsle g ] Tlsa N/mm? HB HV HRC HRA
E|Z|2|8|2|2|2(8|2|E|5|e|E2
<|2|5|2|2|2|2|E|8|a|E|S 2R ) L 123 N
Al |Co|Cr|CuMnMoiNi| P | S |Si|Ti|V [W(Tu) 610 181 190 -
Karbidbildner | < i a3 s e ;% 298 A1 203 607
Nitridbildner +H + ~l+ < | << | < |H]+] + 800 238 250 222 616
Kritische Abkahl- | | | [ | 850 252 265 248 627
geschwindigkeit HEOEIEE < = 900 266 280 271 638
. 950 280 295 29,2 64,8
Harte +H| ]+ +H |+ + +| + 995 595 310 310 658
Streckgrenze +H ]+ +H +| + 1095 323 320 344 67.6
Festigkeit + |+ [+ |+ + [t t 1190 352 370 377 69,2
- T _ — _ 1290 380 400 40,8 70,8
< <i< < } 2
Dehnung < i 1385 409 430 436 723
Einschniirung <|< ~ <[~|<]< 1485 437 460 46,1 73,6
Warmfestigkeit ~ ||+ + |+ |+ 1595 (466) 490 48,4 74,9
Kerbschiaa- ) ) 1700 (494) 520 505 76,1
zahiakeit 9 ~ <l <h=]+]+{+]| |<]<]~|+ 1810 (523) 550 52,3 77,0
- - 1920 (551) 580 54,1 78,0
Rostbestandigkeit| ~ +Hi+ + | < 2030 (580) 610 55,7 78,9
Zunder- ~ |~ 2180 618 650 57,8 80,0
bestandigkeit + + t < ( ) 700 60:1 81 :3
Zerspanbarkeit |~ |~ |~~~ <|<|H[|H|< ~l < 740 61,8 82,2
VerschleiB- 800 640 834
festigkeit ~ |+ + ~|H < +[H| H 840 65,3 84,1
: : 860 65,9 84,4
~ etwa gleich - gleichbleibend 900 67,0 85,0
+ Erhdhung 940 68,0 85,6
+ starke Erhdhung
< Verminderung Die Werte gelten als Naherungswerte, wobei bei unterschied-
<« starke Verminderung lichen Werkstoffen verschiedene Abweichungen auftreten.




